August Penkert GmbH

Xantener StraBe 12, 45479 Milheim (Ruhr) Frageboge“ Fulfe“balg

Maschinenschutzelemente weit /7¢7

Tel.: (0208) 419690 | Fax (0208) 4196923 ,Standard-Faltenbalg” % A“g“sl Pﬂllkﬂl'l

Internet: www.faltenbalg-hersteller.de
E-Mail: mail@penkert.com

www.faltenbalg-hersteller.de
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Faltenbalgabmessungen:
auBBerer Faltendurchmesser Da = s . mm
innerer Faltendurchmesser Di = mm
Lange maximal Lmax = s . mm
Ldnge minimal Lmin = mm
Anzahl der Falten*) Z = s
Stulpendurchmesser dl = et . mm [Tnoch Meglichkeit dem Hersteler Gberlassen)
Stulpenlange b = ... . mm
Stulpendurchmesser d2 = . mm
Stulpenlange a = ... - mm
etwaiger Flansch @ d3 = - mm
etwaiger Flansch @ d4 = - mm
teilbar durch ReiBverschluss [_]
Arbeitsweise: [ ] waagerecht [ ] senkrecht
Sonstige Angaben: (Bite Durchrmesser angeber)
Was soll geschitzt werden? (Spindel, Welle, Kolben) ;
Mit welchen Flissigkeiten kommt der Balg in BerGhrung® ;
Ist der Faltenbalg Warme ausgesetzte [oTo TR °C

Welches Material haben Sie bisher eingesetzt

Chromleder[ ] Gummi I:Fl Neopren [ ] Kevlar[]

Die Entliifung des Faltenbalgs erfolgt durch das Maschinenteil [ ]

Eine Sicherung durch Auszugssperren ist erforderlich ]
(Notwendig bei Bélgen mit mehr als 10kg Eigengewicht.)

lhre Kontakidaten:

Firma: e Telefon:
VOr-/NAME: ovvvvvvvvvvvvvvvvsssvssvnesessesseessssssssessssssssssssssssssssssss Fax:
SHABE, NI.: e E-Maiil:

PLZ, Orf: oo Internet:

Hinweis: Ein waagerechter Einsatz von Faltenbalgen erfodert Stitz- oder Gleitschienen, um ein Durchhangen zu vermeiden.
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